<onstruldionsguide B SODRA
for byggnader i KL-tra

Mojligheter och begransningar vid
utformning och tillverkning av KL-trapaneler
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Denna konstruktionsguide riktar sig framst till dig som ar del
av konstruktionen och projekteringen. Guiden ger information
om mojligheter och begransningar vid utformning och
tillverkning av KL-tra paneler.

Att tédnka igenom utformningen av KL-tra paneler i
konstruktionen kan spara bade tid och kostnader i
projekteringsarbetet. Tillverkningen av KL-tra paneler ar
optimerad utifran olika férutsattningar och genom enkla
anpassningar i konstruktionen uppnas stora vinster i
kommande arbetsmoment.



Nomenklatur KL-trapaneler

KL-trapanel

En KL-trépanel ar uppbyggd av ett antal korslimmade lamellskikt. En KL-trépanel kan vara en masterpanel (1) eller en
childpanel (2).
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Masterpanel (1)

En storre KL-trdpanel som bearbetas for att bli en eller flera childpaneler.
Storsta mojliga dimension: 16 x 3,5 meter.
Minsta mojliga dimension: 8 x 2,2 meter.

Childpanel (2)

En fardig KL-tréapanel klar att monteras pa byggplatsen.
Storsta mojliga dimension: 16 x 3,5 meter.
Minsta mojliga dimension: 3 x 0,7 meter.

Lamellskikt (3)

Ett lager i KL-trdpanelen, uppbyggd av sammanfogade lameller.

Lamell (4)
En hyvlad brada som utgor en del i ett lamellskikt. 4

Lamellriktning S

Den riktning trafibrerna har i férhallande till KL-trépanelens
langdriktning. Lamellriktningen kan vara langsgaende (5)
eller tvargdende (6).

L-panel (7) 7

KL-trdpanel dér de yttre lamellskikten har langsgdende
lameller. L-paneler anvands framfor allt till bjalklag.

C-panel (8) 8

KL-trdpanel dar de yttre lamellskikten har tvargdende
lameller. C-paneler anvands framfor allt till vaggar.



Nesting

Nesting innebar utformning av masterpaneler for att kunna utvinna childpaneler pa ett effektivt satt
och som resulterari sa lite spill som majligt.

Exempel pa nesting med férdelning av childpaneler pa masterpaneler:

Tillverkningsritning

Ritning pa childpanel som visar uppbyggnad, yttermatt och mattsatta bearbetningar.

Panellista

En férteckning 6ver ingdende masterpaneler och childpaneler med utvald information. Panellistan
utgor huvuddata for affarssystem samt tillverkning av masterpaneler och childpaneler.

Tekniska specifikationer

Sodras KL-trapaneler bestar av 3, 5 eller 7 lamellskikt. KL-trdpanelernas dimension och utférande valjs
beroende pa dess funktion som till exempel bjalklag, tak, barande eller avskiljande vagg.

Vi arbetar standigt med att forbattra och 6ka utbudet av vara standardpaneler. Lds mer om
paneluppbyggnad och tekniska specifikationer for hela vart panelutbud har*.

. 5 lamelliskikt

7 lamellskikt

< 16 meter

* https://www.sodra.com/sv/se/byggsystem/vara-produkter/korslimmat-tra/

< 3,5 meter



Nesting

Storleken pa masterpanelerna optimeras sa att childpanelerna kan sagas ut med sa lite materialspill
som mdjligt. Chilspanelernas utformning ar avgérande fér mangden spill.

Sodra utfor nestingen infor produktion. For att ge goda forutsattningar till en effektiv nesting
erbjuder vi ett verktyg med ett produktbibliotek som optimerar valet och utformning av paneler. Mer
information om detta finns pa var hemsida dar vi aven tillhandahaller produktbiblioteket via ProdLib.

Riktlinjer vid utformning av childpaneler:

Childpanelerna tillverkas i mojligaste man i samma ordning som de monteras pa
byggarbetsplatsen. Faktorer som till exempel séker lastning och transport kan paverka
tillverkningsordningen.

Jobba hellre med stora childpaneler an flera mindre.
For stora childpaneler kan innebara svarigheter med transport.

Childpanelernas dimensioner bor helst vara jamt delbart med stérsta mojliga dimensionen
pa masterpanelen (16 x 3,5 meter).

Réakna av materialspill for sag- eller frasberarbetning vid utsagning av childpanelerna. Mer
information finns under Cirkelsdgning och Pinnfrasning.

Bearbetning i KL-trapaneler

All bearbetning av KL-trdpanelerna (1) gors i vara CNC-maskiner (2). KL-trdpanelen ligger ner och skjuts
in i CNC-maskinen med kortsidan forst. Vi har dven mgjlighet att vanda KL-trapanelen utanfor CNC-
maskinen sa att bearbetning kan utféras fran bada sidor.

* https://www.sodra.com/sv/se/byggsystem/tank-tra/konstruera-i-tra



Cirkelsagning

Cirkelsagen anvands vid utsagning av childpaneler och vid storre urtag som till exempel

dorrar och fonster.

Sagens mojligheter och begransningar:

Ségklinga Diameter
(mm)

Liten klinga 800

Storklinga 1000

* beroende pa sagvinkel.

Pinnfrasning

Pinnfrasen anvands for kanstskarning av masterpanelen, bortfrasning av mindre ytor och
spar som till exempel kabelkanaler och storre hal samt bearbetning av horn vid utsagning

av till exempel dorrar och fon

Ségklingans
tjocklek (mm)

79

8,5

ster.

Pinnfrasens mojligheter och begrénsningar:

Pinnfras Radie (mm)
D20 10
D40 20
D60 30
D8O 40

* beroende pa frasvinkel.

Vid haltagning med pinnfras ar halets minsta mojliga diameter beroende pa childpanelens

tjocklek:
Paneltjocklek (mm)

60-70
70-160
160-230

230-280

Paneltjocklek (mm)

60-70

80-150

160-230

240-280

Haldiameter (mm)

220

243

Max s&gdjup (mm)

270

400*

Max frasdjup (mm)

4"
160"
235*

290*

Frasvinkel (°)

15-90

15-90

15-90

15-90

90°% f=---- .



Borrning

Borren anvands for att skapa hal som &r 8 -30 mm.

Borrens méjligheter och begransningar: 90°|~---.
Borr Radie (mm) Max borrdjup (mm) Borrvinkel (°)
D8 4 190* 15-90 5
- - - \ .
5 190* 15-90 e 150
D10 g - -
4 =
D20 10 400* 15-90 AT
L/’ -
D30 15 280* 15-90

* beroende pé borrvinkel.

Diskfrasning

Diskfrasen anvands for undersidig bearbetning av childpanelens ytterkanter vilket underléttar
hanteringen da masterpanelen inte behover vandas.

Riktlinjer vid nestingen:

|
PR S

2

« De ytterkanter pa childpanelen som ska bearbetas maste sammanfalla med
masterpanelens ytterkanter, garna langs masterpanelens langsidor (1). Det ar inte majligt att
diskfrasa kanter som utgors av snittytan mellan tva childpaneler (2).

« Om det finns en intilliggande childpanel som inte ska ha urfrasning lamnas en radie (3) i
urfrasningen.

Diskfrasens mojligheter och begrénsningar:

Diskfras Radie (mm) Minsta héjd (mm) Max frasdjup (mm)

D400 200 30 100

D500 250 100 175



Metoder och losningar

Urtag

Vid storre urtag for till exempel fonster och dorrar anvander vi olika bearbetningsmetoder beroende pa
childpanelens tjocklek.

For tunnare childpaneler anvander vi enbart pinnfrésen vilket innebér att urtagets innerhdrn far en
radie (1) motsvarande pinnfrasens radie.

For tjockare childpaneler anvander vi cirkelsagen for att sdga raka snitt och pinnfrasen for att bearbeta
innerhorn. Detta innebér att innerhérnen far en radie (1) motsvarande pinnfrasens radie och i Gvergangen
mellan cirkelsagens och pinnfrasens bearbetningsyta uppstar en liten hojdskillnad (2).

Rekommenderade I6sningar vid installation i urtag med rundade innerhérn:

Alternativ 1: Anvand tillracklig drevman (3) med hansyn till de rundade hornen for att kunna
passa in till exempel en fonsterkarm eller dérrkarm.

Alternativ 2: Anvand urtag med bortborrade innehorn, sa kallade muséron”.

Alternativ 3: Efterberarbeta pa byggarbetsplatsen.

Notera: Rita innerhdrn utan nagon radie i bygghandlingarna. Dock ska eventuella 6nskemal
om
”musoron” anges.

Kontakta Sodra vid behov av andra l6sningar.



Toleranser och ytkvalitet

Toleranserna nedan géller vid maskinbearbetning i vara CNC-maskikner:

Childpaneler

Langd: +3 mm
Bredd: £3 mm
Tjocklek: £3 mm
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Urtag

Position: 3 mm
Storlek: £3 mm
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Position: £3 mm
Djup: £3 mm

+3 mm
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Urfrasning

Position: £3 mm

Storlek: £3 mm
Djup: £3 mm
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Ytkvalitet

Vid bearbetning av KL-trapaneler uppstar viss flis- och skdggbildning. Vi féljer Svenskt Tras standard for
bedémning av ytkvalitét och erbjuder olika ytkvalitét beroende pa 6nskemal.

Childpanelens sidor och andra bearbetade ytor betraktar vi alltid som ej synlig yta.
Exempel pa ytkvalitét:

Ytkvalitén pa childpanelens yttre lamellskikt kan fas med ytkvalitét “synlig yta” eller med ytkvalitét "ej
synlig yta™

Ytkvalitét synlig yta” Exempel pé ytkvalitét ej synlig yta” dar
pressmarken kan férekomma.

Riktlinjer
Definiera i bygghandlingarna vilka ytor som ska ha ytkvalité for synlig yta.



S6dra bildades 1938 ur idén om att vi ar starkare tillsammans. | dag &r S6dra
Sveriges storsta skogsagarforening med fler an 50 000 familjeskogsbrukare som
medlemmar. Tillsammans ager medlemmarna i Sédra en varldsledande industri
som foradlar skogsravaran till fornybara produkter inom massa, tra, byggsystem,
flytande bioprodukter och energi.

Med rétterna i skogen skapar vi framtiden.

sodra.com

SODRA

Sédra, kommunikationsavdelningen. 2024-02-19.



